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Projekt wykonawczy tawki Niepodlegtosci

Obiekt: tawka Niepodiegtosci
Inwestor:Ministerstwem Obrony Narodowej

Temat:Dokumentacja techniczno - projektowa w zakresie wykonania betonowe] tawki
wraz z instalacjg elektryczng do urzadzen multimedialnych.

Projektant: Marta Rosiak :
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1. ZAKRES PROJEKTU

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt multimedialnej tawki Niepodlegtosci na
zlecenie Ministerstwa Obrony Narodowe;j.

Projekt opracowano zgodnie ze wskazéwkami i zaleceniami Inwestora, z uwzglednieniem
wymagan nowoczesnych technologii materiatowych oraz urzadzer transmisji danych.

1.1 Lokalizacja obiektu:
Obiekt zlokalizowany jest w Parku tazienkowskim w Warszawie przy ulicy:
Aleje Ujazdowskie 4

1.2Zamawiajgcy:
Ministerstwem Obrony Narodowej, reprezentowanym przez PanigMarteHOtOWNIA -
WOZNY —Dyrektora Departamentu Administracyjnego MON
al. Niepodlegtosci 218, 00 — 911, Warszawa.

1.3 Podstawa opracowania
— Zlecenie inwestora na podstawie umowy.
— Ustalenia z inwestorem,
— Wizja lokalna,




2. OSWIADCZENIE PROJEKTANTA

Zgodnie z art. 20 ust. 4 ustawy z dnia 7 lipca 1994r Prawo Budowlane (Dz. U. nr 207 z 2003r z
poz. 2016 z p6iniejszymi zmianami) niniejszym o$wiadczam, ze:

»Dokumentacja projektowa w zakresie wykonania multimedialnej tawki Niepodlegtoécina
zlecenie Ministerstwa Obrony Narodowe;j

sporzadzona w dniu 20.08.2018 r. zostata wykonana zgodnie 2 obowigzujacymi przepisami
oraz zasadami wiedzy techniczne;.

Projektant:

Meda. oy §
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3. WYTYCZNE DO WYKONANIA SIEDZISKA BETONOWEGO

3.1 Siedzisko- korpus betonowy

Korpus tawki wykonany jest z biatego betonu GRC ( Glass ReinforcedConcrete) metoda
natryskowa lub wylewang z uzyciem negatywowego szablonu literniczego w formie
oryginalnego przeskalowanego logo " niepodlegta".

Do mieszanki betonowej stosowac¢ cement biaty - CEM | 52,5 R zgodny z normg EN 197-
1:2011, oraz widkna polipropylenowe typu AR o dtugosci nie krétszej niz 1,5 cm dtugosci.

Struktura powierzchni betonu powinna byé¢ gtadka baz widocznych tzw. wieréw
charakterystycznych dla betonowych powierzchni.

Konstrukcja betonowego korpusu wykonana jest tak aby zapewnié dostep do znajdujacych
si¢ wewnatrz instalacji oSwietlenia LED pod$wietlajacych azurowe litery loga ,, niepodlegta”.
Taki dostep powinna zapewnia¢ ruchoma $ciana boczna korpusu siedziska , na ktorej
wygrawerowane sg inskrypcje.

3.2 Ruchoma s$cianka boczna

Ruchoma Scianka boczna ( tzw. drzwiczki) powinna byé wykonana z blachy czarnej
ocynkowanej pomalowanej proszkowo na kolor bialy, osadzona na zawiasach i zamykana na
kluczyk.Zawiasy chowane typu meblowego ze stali nierdzewnej - otwieranie drzwi nie moze
uszkadzac¢ konstrukcji betonowej.

Do drzwiczek przymocowana jest ptyta Solid Surface ( jednorodny materiat powierzchniowy,
sktadajqcy sig w ok. 1/3 z zywicy akrylowe] znanej takze jako polimetyl, metakrylan lub
PMMA, a w ok. 2/3 2 mineratéw naturalnych) w kolorze biatym zblizonym do koloru betonu,
na ktérej znajduja si¢ wygrawerowane inskrypcje oraz QR kod.

3.3 Sugerowane liternictwo inskrypcji ( rodzaj fontu)

Projektant sugeruje zastosowa¢ do wygrawerowania inskrypcji fontbezszeryfowy o
nazwie,lato”autorstwa polskiego projektanta tukasza Dziedzica. Najbardziej adekwatne
wydaja sig rodzaje Lato Regular lub Lato Bold. Tres¢ inskrypcji powinna by¢ wygrawerowana
za pomocg urzgdzenia CNC w pfycie Solid Surface przymocowanej do drzwiczek. Nastepnie
wygrawerowane litery powinny zosta¢ wypetnione czarng zywica epoksydowa w celu
zwigkszenia kontrastu a tym samym lepszej widocznosci inskrypcji.



3.4 Logo ,, niepodlegta”

Istotng czescig korpusu tawki jest element loga czyli napisu "niepodlegta” w oryginale
pisanym reka Marszatka J6zefa Pitsudzkiego. Napis powinien przechodzi¢ na wylot
betonowego korpusu po obu stronach écian czotowych fawki. Srodki liter: e, p, o, d, e, g, 3,
muszg by¢ przymocowane do szyby hartowanej umieszczonej wewnatrz korpusu za pomoca
érub ze stali nierdzewnej tak aby napis byt zgodny z oryginatem.

Petna wersja oryginalnego loga na : https://niepodlegla.gov.pl/logo/

3.5 Sposdb oswietlenia loga

Nalezy pamigtad, ze logo niepodlegta, w godzinach wieczornych podswietlane jest od
wewnatrz betonowego korpusu na kolor czerwony. W tym celu konieczne jest zastosowanie
wewnatrz betonowego korpusu fawki systemu oswietlenia LED oraz zamocowanie réwniez
od wewnatrz szyby hartowanej (o gruboscimin. 1 cm) w kolorze czerwonym na catej
dtugosci logotypu. Swiatto powinno by¢ réwnomiernie rozproszone o podobnym natezeniu i
kolorze. W zwigzku z takim efektem zaleca sie zastosowanie dodatkowych foli
rozpraszajacych Swiatto ledowe.

3.6 Impregnacja betonu preparatem hydrofobizujagcym do betonu GRC.

Preparat powinien wnikajac w gtab powierzchni mineralnych, chronigc je przed szkodliwym
dziataniem wody, roztworéw wodnych zawierajgcych jony chlorkowe i zanieczyszczen
mineralnych. Preparat nie powinien przyciemniac koloru betonu.

Preparat musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1504-2 jako impregnat hydrofobizujacy
jak rowniez posiadac atest higieniczny.

3.6 Montaz
Betonowy korpus tawki powinien by¢ usytuowany na podtozu utwardzonym na tzw.

dystansach z blachy ocynkowanej w wysokosci 5 cm od docelowego gruntu lub na
betonowym cokole o tej samej wysokosci.
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4. OPIS FUNKCIONALNY SIEDZISKA BETONOWEGO

Minimalistyczna forma tawki bez przesadnych estetycznych akcentéw powinna by¢ ttem dla
odbiorcow, ktérzy siadajac na tawce sg aktualnym obrazem niepodlegtych wolnych ludzi.
Konstrukcja, waga isposéb mocowania fawki oraz uzyty materiat s3 w 100 % odporne na
wandalizm i préby niepowotanego demontazu siedziska. Wysoko$¢ siedziska dostosowana
jest rowniez do oséb starszych tak aby siadanie i wstawanie nie byto dla tych szczegéinych
uzytkownikéw ucigzliwe.

Ciezar korpusu tawki to 1600 kg. W celu petnej funkcjonalnosci tawka powinna zostaé
przytgczona do miejskiej sieci elektrycznej aczkolwiek istnieje mozliwos¢ zainstalowania
paneli fotowoltanicznych w niedalekiej odlegtosci od tawki.

W takim wypadku modut fotowoltaiczny powinien posiadac nastepujace parametry
elektryczne:

Moc- P [W] 270

Napiegcie pracy - Vmp [V] 32,52

Napiecie obwodu. otwartego. - Voc [V] 38,82
Prad pracy - Imp [A] 8,39

Prad zwarcia - Isc [A] 8,67

Tolerancja parametrow elektrycznych +3%



5.WYTYCZNE DO WYKONANIA SIEDZISKA MULTIMEDIALNEGO
5.1 Siedzisko multimedialne

Siedzisko multimedialne wykonane jest z blachy nierdzewnej kwasoodpornej - elektro-
polerowanej czeéciowo perforowanej wraz z naktadkg izolujgca w kolorze czerwonym
znajdujgcy sig pod blachg. Szablon do korpus siedziska wraz z perforacjg powinien by¢
wycigty przy pomocy gorgcego promienia czyli metodg laserowa. Dalsze sktadanie i taczenie
elementéw korpusu powinno sie odbywac tak aby unikngé ostrych wystajacych krawedzi i
naroznikéw. Projektant dopuszcza wykorzystanie nierdzewnych nakretek imbusowych lub
spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu argonowego ( TIG) z wykorzystaniem
dedykowanych spoin.

Gotowy korpus siedziska multimedialnego powinien charakteryzowaé sie precyzja
wykoriczenia i tym samym wysoka estetyka wykonania. Nie dopuszczalne sa réznego rodzaju
przebarwienia materiatu lub niedbate widoczne spawy czy ostre wystajace nity lub Sruby.

Wszystkie multimedia - WiFi, gtosnik, przycisk PREV, PLAY, NEXT,przycisk SOS oraz tadowarka
USB zainstalowane sg w siedzisku multimedialnym, ktére w cato$ci mozna w dowolnym
momencie zamocowac lud odinstalowac¢ od korpusu betonowej tawki. Szczegélnie jest to
przydatne podczas serwisu lub modernizacji urzadzeri elektrycznych. Siedziska
multimedialne mogg by¢ doinstalowane do tawki w ilosci kilku sztuk w zaleznoéci od
koncepcji organizatora konkursu.

Siedzisko do potgczenia z fawkg bedzie zrealizowane przy pomocy szpilek gwintowanych
M12 ze stali nierdzewnej klasy wytrzymatosciowej 8.8 lub lepszej - szpilki bedg czescig
siedziska.

Po posadowieniu siedziska w otworach montazowych od wewngtrznej strony tawki do
montazu nalezy uzyc¢ nakretek M12 z odpowiednimi podktadkami.

W tawce pod siedziskiem konieczne bedzie wykonanie jeszcze jednego otworu do
przepuszczenia kabli sterowniczych i sygnalizacyjnych do potaczenia przyciskow
sterowniczych, kontrolek, gtosnika, gniazd USB.

Potaczenie elektryczne migdzy skrzynkg zasilajaco-sterujaca, a zewnetrznymi elementami
sterowania znajdujgcymi sie na siedzisku powinno by¢ wykonane na szybkoztgczach w celu
umozliwienia szybkiego montazu lub demontazu siedziska od tawki.



5.2 Wyposazenie elektryczne, elektroniczne, oswietlenie, multimedia:

e Wyt Réznicowo-PRADOWY (ZABEZPIECZENIE PRZECIZWARCIOWE)
* Wyt Nadpradowy

e Zasilacz
® Komputer Raspberry Pi3 + obudowa + karta pamieci
e Router WiFi

e tadowarka NFC

e Gniazdka 230 AC-

o Gtosnik

 Przyciski wandaloodporne ze stali nierdzewnej
e Gniazdo USB

* Wyposazenie szafki sterowniczej

e Listwy LED (czerwona, biata), zasilacz do LED

e Szyba hartowana

e QOsuszacz + termostat

¢ Przewody wodoodporne

e Aby zapewnic odpowiednia temperature w okresie zimowym i przed
zabezpieczeniem sig przed negatywnymi skutkami mrozu i wilgoci w szafie
sterowniczej powinna by¢ zastosowana grzatka osuszajaca z elektronicznym

termostatem

5.3 Wymagania dla zamawiajacego tawke multimedialng:
e Doprowadzenie zasilania 230 VAC 50 Hz 6A

e Doprowadzenie przewodu Ethernet (ztacze RJ-45) od Zrédta sygnatu(antena, itp.)

5.4 Model konstrukcyjny 3D multimedialnego siedziska
Zatgcznik nr 1 : MON_LN_00_LAWKA_ASM_V0.1_PDF_3D.PDF

Plik PDF 3D, nalezy pobrac na dysk otworzy¢ programem Adabe Reader i zezwoli¢ na wyswietlenie zawartosci.
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Rysunek konstrukcyjny siedziska multimedialnego.



6.0PIS STRUKTURY SYSTEMU OKABLOWANIA

Zatacznik nr 2: tawka_ schemat

7.0PIS SPOSOBU ZASILANIA

8.SPECYFIKACJE SPRZETOWE ORAZ WYTYCZNE DLA STOSOWANIA ZAMIENNIKOW

Doktadna specyfikacja sprzetowa mozliwa po zakupie konkretnych komponentéw

Uwaga: Zgodnie z zasadami zamdwieri publicznych mozna zastosowaé materiaty i
rozwigzania réwnowazne, to jest w zadnym stopniu nie obnizajace standardu i nie
zmieniajace zasad oraz rozwigzan technicznych przyjetych w projekcie, a tym samym nie
powodujgce koniecznosci przeprojektowania jakichkolwiek elementéw infrastruktury ani nie
pozbawiajace Uzytkownika zadnych wydajnosci, funkcjonalno$ci uzytecznoéci opisanych lub
wynikajacych

z dokumentacji projektowe;.

1. Jezeli wykonawca zaproponuje zastosowanie rozwigzania zamiennego
(alternatywnego), powinien przedstawic Projektantowi liste zamienionych materiatéw (wraz
z zaprojektowanymi odpowiednikami w formie tabeli — nr katalogowy producenta, opis
produktu, ilos¢), jak réwniez wszelkie karty katalogowe i certyfikaty wystawione przez
akredytowane niezalezne laboratoria testowe i inne dokumenty pozwalajace Projektantowi i
Zamawiajgcemu (Inwestorowi) oceni¢ zgodnos¢ proponowanego rozwigzania.

2. Jezeli taka propozycja bedzie sktadana przez oferenta na etapie przed otwarciem
ofert, oferent powinien dostarczy¢ wszystkie w/w dokumenty jako zatacznik do oferty —w
celu zapewnienia uczciwej informacji dla Zamawiajgcego oraz warunkéw uczciwej
konkurencji dla innych oferentéw, biorgcych udziat w tym postepowaniu.







